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© Vorrichtung zum Verb in den eines schweissbaren Kunststoff- oder Verbundrohres mit einem 
weiteren Leitungsteil. 

@ Ein Fitting (21) ist an einem Ende mit einem Gewinde (22) zum Anschluss beispielsweise einer 
Armatur versehen. Am anderen Ende ragt der Fitting in eine Schweissmuffe (25), die mit einem 
Leitungsrohr verschweissbar ist, das auf dieses Ende aufgeschoben ist Der Fitting (21) und die 
Schweissmuffe (25) sind separat hergestellt und mrttels Ultraschailschweiss miteinander verbunden. 
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Die Erfindung betrrfft eine Vorrichtung nach dem Oberbegriff des unabhangigen Patentanspruchs 1. Eine 
bekannt Vorrichtung dieser Art weist ine im Spritzgussverfahren hergest lit Schweissmuffe auf, in di ein 
Messinggusst il mit freiliegendem Anschlussgewinde sowie ein Wid rstandsheizdraht eingegoss n sind. 
Gegenuber einer Pressverbindung, wie sie beispielsweise aus der EP-A-0 343 395 bekannt ist, ist eine solche 

5 Verbindung w sentlich montagefreundlicher und sicherer. AIs nachteitig wird hier jedoch angesehen, dass die 
Herstellung der fur die Verbindung erforderliche Schweissmuffe aufwendig und somit teuer ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der genannten Artzu schaffen, die einfacher 
und kostengiinstiger herzusteltende Verbindungsteile aufweist und die dennoch funktionssicher ist Die Auf- 
gabe wird durch die Erfindung gemass Anspruch 1 geldst. 

w Die erfindungsgemasse Vorrichtung weist eine Schweissmuffe und einen Fitting auf, die separat auch in 
unterschiedlichen Grossen sehreinfach hergestellt warden konnen. Der Schweissmuffenkorperkann von ei- 
nem Rohraus thermoplastischem Kunststoff abgeschnitten und der Widerstansheizdraht kann in bekannter 
Weise in Nuten auf der Innenseite des Muffenkorpers eingelegtwerden. Teure Spritzgusswerkzeuge sind nicht 
erforderlich. Der Fitting mit einem Gewinde Oder einem anderen Anschluss lasst sich ebenfalls sehr kosten- 

15 gunstig beispielsweise aus Messing herstellen. 

Die Schweissmuffe wird mit der Aussenseite des Kunststoffoder Verbundrohres verschweisst, wShrend der 
Fitting mit einem Ende in das Kunststoff- oder Verbundrohr eingreift und die Rohrinnenseite gegen den Fitting 
abdichtet. Dies ermfiglicht eine feste und dennoch dichte Verbindung des Fitting mit dem Kunststoff- oder Ver- 
bundrohr. Die Vorrichtung eignet sich besonders fur Wasserleitungen, und insbesondere fur den Anschluss 

20 von Anmaturen an Verbundrohrieitungen. 

Weitere vorteilhafte Merkmale ergeben sich aus den ubrigen Anspriichen und der nachfolgenden Beschrei- 
bung. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeichnung naher eriautert. Es zei- 
gen: 

25 Fig. 1 ein Langsschnitt durch eine erfindungsgemasse Vorrichtung, und 

Fig. 2 bis 4 Langsschnitte durch drei weitere Ausfuhrungsbeispiele der erfindungsgemassen Vorrichtung. 
Ein Gewindeteil 1 aus Messing weist ein Aussengewinde 2 fur den Anschluss eines hier nicht gezeigten 
Leitungsteils auf und ist mittels einer ebenfalls zylindrischen Schweissmuffe 5 fest mit einem Rohr 8 verbunden. 
Das Rohr 8 ist beispielsweise ein Kunststoffrohr aus einem thermoplastischem Kunststoff, oder ein Verbun- 
30 drohr. Ein besonders geeignetes Verbundrohr weist einen Aluminiumkern, eine Aussenschicht aus einem ther- 
moplastischem Kunststoff sowie eine Innenschicht aus beispielsweise vernetztem Polyathylen auf. 

Die Schweissmuffe 5 weist einen Widerstandsheizdraht 6 auf, der in bekannter Weise in hier nicht gezeigte 
Nuten auf der Innenseite eingelegt ist und dessen Enden zum Anschluss an eine elektrische Stromquelle nach 
aussen gefuhrt sind. Am einen Ende weist die Schweissmuffe 5 einen Innenflansch 7 auf, der an einem ring- 
35 fonmigen Vorsprung 3 des Gewindeteils 1 anliegt. Dieser Vorsprung 3 bildet einen Anschlag fur das in die 
Schweissmuffe 5 eingeschobene Rohr 8 begrenzt damit die Einschubtiefe des Rohres 8 in der Schweissmuffe 
5. Der Gewindeteil 1 ist somit formschlussig mit der Schweissmuffe 5 und nach dem Verschweissen fest mit 
dem Rohr 8 verbunden. 

Der Gewindeteil 1 ist mit einem Ende 9 bis zum Vorsprung 3 in das Rohr 8 eingesetzt. Ein in eine Nut 12 
40 eingelegter Dichtungsring 4 aus gummielastischem Material liegt flussigkeitsdicht an der Innenseite 11 des 
Rohre 8 an. 

Bei der erfindungsgemassen Verbindung dient die Schweissmuffe 5 somit fur die feste Verbindung des 
Gewindeteils 1 mit dem Rohr 8, wahrend der Gewindeteil 1 die Dichtigkeit der Verbindung gewahrleistet 

Zur Herstellung der Verbindung wird der Gewindeteil 1 mit dem Ende 9 bis zum Vorsprung 3 in das Rohr 
45 8 eingesetzt. Anschliessend wird die Schweissmuffe 5 bis zum Anschlag des Flansches 7 am Vorsprung 3 auf 
das Rohr 8 aufgeschoben und in bekannter Weise mit diesem verschweisst Schliesslich wird auf den Gewin- 
deteil 1 ein hier nicht gezeigterLeitungsteil, beispielsweise eine Armatur oder ein weiteres Rohraufgeschraubt 

In Figur 2 ist eine Vorrichtung 20 gezeigt, die einen Fitting 21 mit einem Innengewinde 22 und eine 
Schweissmuffe 25, in die ein Heizdraht 26 eingelegt ist, aufweist. Zum Verschweissen der Muffe 25 mit einem 
50 hier nicht gezeigten Leitungsrohr wird der Heizdraht 26 durch Oeffnungen 27 im Muffe nktirper 28 mit einer 
Stromquelle verbunden. 

Der Fitting 21 ist anschliessend an einen Aussensechskant 23 mit zwei umlaufenden Fugen 24 versehen, 
in die korrespondierende Rippen 29 der Schweissmuffe 25 eingrerfen. Das mit den Rippen 29 verse he ne Ende 
der Schweissmuffe 25 ist wie gezeigt auf den Fitting 21 untervorOb rgehenderradialer Aufweitung aufgescho- 
55 ben und durch Ultraschallschweissung fest mit dem Fitting 21 verbunden. 

Die Vorrichtung nach Fig. 3 unterscheidetsich von derj nigen nach Fig. 2 im wes ntlichen dadurch, dass 
ein Fitting 31 mit inem Auss ngewinde 32 versehen ist Dieser ist in oben erwa hnter W ise mittels Ultraschall- 
schweissung mit einer Schweissmuffe 25 verbunden. Fur un terse hied I iche Fittings 21 und 31 konnen somit die 
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gleichen Schweissmuffen 25 verwend t warden. 

In der Vorrichtung gemass Fig. 4 weist ein Fitting 41 einen Anschluss-Stutzen 44 auf, auf den ein Verbun- 
drohr 43 aufgesetzt und mittelsradialer Verpressung festg el egt^^^^ istetdieDich- 
tigk it dieses Anschluss es. Eine flache Scheibe 46, die stimseitig am Verbundrohr 43 sowi am Fitting 41 
5 anliegt, schutzt das Verbundrohr 43 an seiner Schnittflache. Eine entsprechende Scheibe 47 ist hier auch zwi- 
schen das Rohr 8 und den Fitting 41 gelegt. Auch dieser Fitting 41 ist mit einer bereits oben beschriebenen 
Schweissmuffe verbunden. Mit dererfindungsgemassen Vorrichtung kfinnen somit Rohre 8 und 43 mit unter- 
schiedlichen Weiten verbunden werden, Ebenfalls k6nnen Kunststoffrohre 8 mit Anmaturen verbunden werden, 
wobei lediglich Fittings mit den entsprechenden Aussen- oder Innengewinden hergestellt werden mussen. 
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Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Verbinden eines schweissbaren Kunststoff- Oder Verbundrohres (8) mit einem weiteren 
15 Leitungstei) (43), mit einer Schweissmuffe (5,25) zum Anschliessen des schweissbaren Rohres (8) und 

einem Fitting (1) zum Anschliessen des weiteren Leitungsteils (43), dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schweissmuffe (5,25) und der Fitting (1,21,31,41) separat hergestellt und miteinander verbunden sind, 
dass der Fitting (1 ,21 ,31 ,41) an einem in die Schweissmuffe (5) eingreifenden Ende (9) Dichtmittel (4) auf- 
weist, die zur Anlage an der Innenseite des schweissbaren Rohres (8) bestimmt sind und dass die 
20 Schweissmuffe (5,25) an ihrer Innenseite mit der Aussenseite des Kunststoff- oder Verbundrohres (8) ver- 

schweissbar ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Schweissmuffe (5) an einem Ende einen 
Innenflansch (7) aufweist, deran einem ringformigen Vorsprung (3) des Fittings (1) anliegt, wobei derring- 

25 fdrmige Vorsprung (3) einen Anschlag fur das Kunststoff- oder Verbundrohr (8) bildet. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der ringfSrmige Vorsprung (3) etwa mittig 
auf der Aussenseite des Fittings (1) angeordnet ist. 

so 4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Schweissmuffe (25) mittels Ultraschall- 
schweissung mit dem Fitting (21,31,41) verbunden ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Schweissmuffe (25) innenseitig 
Rippen (29) aufweist, die in korrespondierende Fugen (24) des Fittings (21) eingreifen. 

35 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Fitting (41) Stutzen (44) fCir eine Press- 
verbindung aufweist 
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